Hebezeuge

Pressen CEORG
Hebebuh
Fahrzeugkrine IKIRSTEN:

™= Made in Germany

Radgreifer KHRG E

Die Radgreifer bestehen aus fahrbaren Saulen, die mit je einem Zylinder elektrohydraulisch
Heben und Senken. Die Hebeeinheit, aufgebaut aus Hubzylinder und Aggregat, stammt aus
unserem bewahrten Grubenheber- und Stempelhebebihnenprogramm mit elektro-
hydraulischem Antrieb.

= SIEMENS SPS-Steuerung mit Bedienfeld an jeder Einheit
zum synchronen Heben und Senken aller Einheiten
Lieferbar als 2er, 4er, 6er oder 8er Satz
Tragfahigkeit: 6.500 kg oder 8500 kg

Hub: 1.800 mm

Hub-/Senkzeit: ca. 70/50 sec.

Hbéhe max. ca. 4150 mm

Breite ca. 1200 mm

Aufnahmelange der Gabel: 370 mm

max. Gabelbreite: 600 mm / 5 Positionen

Abstand Saule / Fahrzeug: 250 mm

Gabelhdhe: 100 mm

Hubzyklen: max. 15 bei 6,5 t; max. 10 bei 8,5 t
Akkubetrieb

Funk-Synchronisierung

Betriebsdruck: max. 150 bar

E-Anschlufd: 3kW / 24V

Gewicht: 750 kg

Fahrwerk senkt unter Last (einstellbar) auf Boden ab
Lieferung komplett mit Olfiillung

Ausfuhrung gemaR EN 1493:2010
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